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9. Sinif Meslek Teknolojisi Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu
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. Is saglig ve giivenligi kurallarin ve kisisel koruyuculart m saghg 6nemini
Kisisel K¢ Dy I ..
gisel Boruyucu Donanimiar aciklar. Metal teknolojisi alanimin kisimlarini agiklar
METAL TEKNOLOJISI Zs?;];:kno}ojm Atdlyesinin Metal teknolojisi alaninin kisimlarini agiklar
y A 0
ATOLYESININ TANITIMI
Metal Teknolojisi Atolyesinde Metal teknolojisi atolyesinde kullamlan makineleri tanimak ve bu makinelerde ¢alismaya baslamadan 6nce
Kullamlan El Aletleri ve Malzemeler |bilinmesi gereken hususlari agiklar
. Olgme vVe Kontrol Arag Geregleri |Olgme kontrol arag geregleri ile uzunluk ve gap 6lgmeyi agiklar
OLCME VE KONTROL
ARAC GERECLERI Olgme Kontrol Arag Geregleri ile . .. . .
Parsalarin Yiizey Ve Agi Kontroli Olgme kontrol arag geregleri ile pargalarin yiizey ve ag1 kontrollerini agiklar
MARKALAMA Yiizey Hazirlama Islemleri Mekanik izl 0 leri ile mal yiizeylerinin markalamaya hazir hale getirilmesini agiklar
TAKIMLARI Markalama Markalama takimlari ile markalama yapmayi agiklar
kil Degisikligine Ug . [P . .
ls’fotl‘lllcreig;;"ill?éa gramis Sekil degisikligine ugramus profilleri dogrultma ve diizgiinliigiinii kontrol yontemlerini siralar
DOGRULTMA ISLEMI (-2
i¢im Degisikligine Ugramis Sac B . . e e N . N
Malzemeleri Dogrultma Bigim degisikligine ugramus saclari diizelterek kontrol etme ini agiklar
. Elile Talasgh Kesme El testeresi ve el keskisi ile metal malzemelere talash kesme islemini agiklar
METALLER| KESME : : T
El ile Talassiz Kesme El ve kollu makas ile metalleri talagsiz kesme islemini agiklar
. Ege ile Diiz Yiizey Elde Etme Islemi |Ege ile metal malzeme yiizeylerinden talas kaldirarak diiz yiizey elde etme islemini agiklar 1 1 1 1
EGELEME
Ege ile Silindirik Yiizey Elde Etme |Ege ile metal malzemelerde i¢ ve dis silindirik yiizey elde etme iglemini agiklar 1 1
EGME BUKME El ile Biikme islcmf Soguk sekillendirme el takimlar1 ile metal malzemelere egme, biikme yapma iglemini agiklar 1 1
Makine ile Biikme Islemi Soguk sekillendirme makineleri ile metal malzemelere egme, bilkme yapma iglemini agiklar 1 1 1 1
Matkap Tezgahlarinda Delme islem |Matkap tezgahlarinda delme islemini agiklar 1 2
DELME - HAVSA ACMA Matkap Tezgahinda Havsa Agma isle|Matkap tezgahlarinda delinmis deliklere havsa agma islemini agiklar 1 1 1 1
Matkap Bileme islemi Kirilmis veya korelmis matkaplarin bilenmesini agiklar 1 1 1 1
KILAVUZ VE PAFTA ILE |Kilavuz ile Dis Agma islemi Kilavuz ile delinmis deliklere dis agma islemini agiklar 1 1 1
Dls ACMA Pafta ile Dis Agma Mil iizerine pafta ile dis agma islemini agiklar 1 1 1
Peginli Birlestirmeye Hazirlama L .
. L. . . N Parcalari perginli birlestirmeye hazirlamay: agiklar 1 1 1 1
PERCINLI BIRLESTIRME |islemleri s pers stirmey as
Perginleme Islemi El ve makine ile perginleme yapma islemini agiklar
Slcal.( Sckillendirme Takim ve Sicak sekillendirme takim ve makinalarin agiklar 1 1 1 1
Makinalart
SICAK CEKME Tavlama Araglart Pargalar1 tavlamak i¢in demirci ocag1 ve indiiksiyon firminin hazirlanmasini ve pargalarin tavlanmasim agiklar 1 1
Diizgiin Ceki¢ Kullanarak Degisik
Geometrik Sekillerde Sicak Parca Diizgiin geki¢ kullanarak gesitli geometrik sekillerde gekme yapilmasim agiklar. 1 1
Cekme islemi
BUKME - SISIRME, ?UI:"‘_];; issl]s‘::?e (Yigma) - Kose Biikme, sisirme (y13ma) ve kése gikarma islemlerini agiklar. 1 1 1 1
” D) er
BOGMA - BURMA - - -
Bogma - Burma Bogma ve burma islem sirasim agiklar
TOPLAM
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. Teknik resim kurallarina (TS EN ISO Standartlari’na) uygun olarak egik ve dik standart yazi yazar.
GEOMETRIK Serbest ell izim takimlariyla ¢izgi cal 1
. erbest elle ve ¢izim takimlariyla ¢izgi ¢aligmalar yapar.
CIZIMLER ¢ yla ¢1zg1 ¢ali§ yap
Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik sekiller ¢izer.
GORUNU S Serbest elle ve ¢izim takimlariyla cesitli is parcalarina ait goriiniigleri cizer. 1 1
CIKARMA Serbest elle ve ¢izim takimlariyla gesitli is pargalarina ait kesit goriiniisleri gizer. 1 1 1 1
. . . Resmini ¢izdigi is pargalarinin 6lgiilendirme iglemini yapar. 1 1 1 2
OLCULENDIRME Resmini ¢izdigi is parcalarina ait yiizey piiriizliiliik degerlerini uygun sembolleri kullanarak resim 1 1 1 1 1 1 1 1
VE YUZEY iizerinde gosterir.
ISLEMLERI Resmini ¢izdigi i parcalarina ait tolerans degerlerini uygun sembolleri kullanarak resim tizerinde 1 1 1 1 1 1 1 1
gosterir.
KROKI, Standart resim kagitlarina gesitli is pargalarinim kroki resimlerini gizer. 1 1 1 1
PERSPEKTIF VE |Standart resim kagitlarma cesitli is parcalarinin perspektif resimlerini gizer. 1 1 1 2
YAPIM RESMI  (Standart resim kagtlarina gesitli is pargalarmmn imalat resimlerini gizer. 1 1 1 2
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1. "Azalt, yeniden kullan, geri doniistiir." ilkeleri cevre ile ilgili 1 agiklar. 1 1 1
4.1, Temel Okuryazarlik Becerilerine  [-= === = kil etk skt 3 3 3
Yonelik Kazanimlar . insan faaliyetlerinin hava, su ve toprak kirliligine etkisini agiklar.
3.Her bireyin iirettigi atigin sor g iilke ve yaban hayata katkisini arastirir.
1. Cevresindeki ve kendi olusturdu@u atiklarin farkina vararak geri doniisiim siire¢lerini agiklar. 1 1 1 1
4.1 Bir Diinya Atk 4.2. Sosyoduygusal Becerilere Yonelik - I o o .
. 4.2 Cevre Dostu Stratejiler Kazammlar 2. Cevre koruma ile ilgili bir senaryo ¢alismasinda kendini yazili ve sozlii olarak ifade eder.
CEVRE KORUMA : .
4.3 Okulumuz Atiklarinin Incelenmesi 3. Sahip oldugu degerlerin gevre korumaya yonelik davranislarina etkisini fark eder.
4.4 Yesil Bir Fikrim Var - Sanip o1cugu deg: ks V2 ¥ s :
2. Cevre koruma ile ilgili verilenleri benzerlik ve farkliliklara gére siiflandirir. 1 1 1 1
3. Cevre koruma ile ilgili problemi ¢zmek igin yenilik¢i diigiinmeyle strateji gelistirir.
4. Cevre koruma ile ilgili metinlerdeki problem durumunu elestirel okuma ile analiz eder.
5. Neden sonug iligkisi kurarak ¢evre koruma ile ilgili bir probleme ¢6ziim yollari bulur.
1. Girisimcilikle ilgili temel kavramlar agiklar. 1 1 1 1
2. Meslek grubuyla ilgili is fikirleri olusturarak bu fikirleri degerlendirir.
3. Isletme ve isletme tiirleri ile ilgili temel kavramlar1 agiklar.
4. Isletme kurma siireci ile ilgili planlama yapar. 1 1 1
5.1 G.irisxfn.cilige ”k. Ad}m 5.1. Temel Okuryazarlik Becerilerine  |> Isletmenin faaliyet alanini ve kapasitesini agiklar.
52 B_" Gmslm. I.—hkayesl Yonelik Kazanimlar + . .
5.3 Fikirden Girigime 6. Isletmenin faaliyet alanina uygun pazarlama karmast olusturur.
GIRISIMCI 5.4 Havada Ugusan Fikirler . K N .
FIKIRLER, I$ 5.5 Yeni Bir Isletme 7. Yonetimin alt fonksiyonlari dogrultusunda yonetim plani hazirlar.
KURMA VE 5.6 Isletme Ne Is Yapar? " o — -
YORUTME 5.7 Pazarlama Karmas! 8. Kendi sektoriine uygun stok ve kalite yontemini seger. 1
5.8 Yonetim Plant ve Stok Yéntemi 9. Isletmenin mali kaynaklarini ve finans yonetimi ile ilgili faaliyetlerini planlar.
5.9 Finans Y6netimi ve Insan Kaynaklar
5.10 Sahne Sizin 10. isletmenin personel bulma, ise alma ve performans degerlendirme siireglerini planlar. 1 1
1. Girisimeilik ve is kurma ile ilgili farkl: fikirleri dikkate alir.
5.2. Sosyoduygusal Becerilere Yonelik 2. Bireysel olarak girisimcilik ve is kurma ile ilgili fikirlerini kendi 6g inin sor g alir.
Kazanimlar 3. Girigimeilik ve is kurma ile ilgili yapilan grup ¢alismasinda kendini yazil ve sézlii ifade eder. 1 1 1 1
4. Girisimeilik ve is kurma ile ilgili grup ¢alismalan sirasinda arkadaslari ile is birligi i¢inde ¢aligir.
1. Fikri hak, sinai hak, telif hakki ve fikir Griinleri kavramlarini agiklar. 1 1
2. Patent ve faydali model ile ilgili tanimlari, haklar1 ve bagvuru siireglerini agiklar.
6.1 Kendlf?yunur‘num Tasarhiyorum 3. Endiistriyel tasarim ve patent arasinda iliski kurar.
6.2 Bu Orijinal mi?
FIKRI VE SINAL 6.3 Logonu Olustur, Markant Bilyiit! 6.1. Temel Okuryazarlik Becerilerine |4, Fikirlerin iiriine doniisme siireglerini fikri ve sinai haklar gergevesinde agiklar. 1 1 1 1
MULKIYET 6.4 Bu Kimin Fikri? Yonelik K:
HAKLARI 6.5 Bilginin Kaynagim Biliyorum 5. Patent veri tabaninin kullanimini agiklar. 1 1 1 1
6.6 Bana Bir Yer Soyle, Sana Cografi isaretini
Soyleyeyim 6. Marka ile ilgili tanimlari, haklari, bagvuru ve tescil siirecini agiklar. 1 1
7. Bilim, edebiyat ve sanat eserleri ile ilgili haklar agiklar.
8. Cografi isaretler ile ilgili tanimlari, haklar ve tescil siireglerini agiklar. 1 1
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Oksi-Gaz Kaynag Oksuuer} Ye asetilen tiiplerini agip kapatma ve manometre
. . (Regiilator) ayarini agiklar
OKSI-GAZILE mm p Uflecin yakilip sondiiriilmesi ile alev olugturma ve alev ayarini
KAYNAK Sondiiriilmesi ile Alev agiklar
:i?i?zlda Telsiz Dikis 7 Tell Oksi gaz ile yatayda telsiz / telli kaynak dikisini agiklar
Yatayda Kenet Kaynagi Oksi gaz ile yatayda kenet kaynak dikisini agiklar
OKSi — GAZ iLE KUT galt;ydas S?gﬁ?tz(i(laK/ 5 Oks gaz ile yatayda sagdan sola / soldan saga kiit ek kaynak dikisini
BKKAYNAGI (S Ssi bl palder
Yapilan Kaynak Dikisinin csi gaz kaynaginda yapilan kaynak dikisinin gzle muayene
e e A Tt . |€dilmesini agiklar
Kesme Uflecinde Alev Ayari |Oksi gaz ile kesme iiflecinde alev ayarini agiklar.
. . Kesme Uflect Kullanilarak ET{Oksi1 gaz kaynak donanimlarini kullanarak kesme Tiflect ile diiz
OKSI-GAZ ILE KESMHjile Diiz KPQmP keemevi aciklar
Kesme Ufleci Kullanilarak El |Oksi gaz kaynak donanimlarini kullanarak kesme iifleci ile dairesel
ile Dairesel Kesme kesmeyi agiklar
LEHIMLEME Yumusak Lehimleme Yumusék lehlmllemeyl aciklar
Sert Lehimleme Sert lehimlemeyi agiklar 1 1 1
IS{;C ::ffalarm Direng Sac pargalarin direng kaynagt ile birlestirme islemini agiklar.
ELEKTRIK DIRENC [—2Y128 _
KAYNAGI Yuvarlak ve Kar'e Kesitli » o o . .
Malzemelerin Direng Yuvarlak ve kare kesitli malzemeleri direng kaynagi ile birlestirme is| 1 1 1 1 1
Kaynag1
ELEKTRIK ARKI ILE anmllk Makinesini Kaynaga Elektrik ark kaynak makinesini kaynaga hazirlamayi agiklar 1 1 2
DUZKAYNAK  |—cramd — ——
Yatayda Diiz Kaynak Yatayda diiz kaynak dikisini agiklar 1 1 1
E;i;ill:gl?:];\ Yatayda Kiit Ek Kaynag1 Yatayda kiit ek kaynagini agiklar 1 1 1 1 1 1 1
YATAYDA KUT EK zatayga En;dllrrlr(lle K;yn]zzlgl Yatayda bindirme kaynagini agiklar 1 1 1 1 1
VE BINDIRME atayda Kalinlt A FA | Yatayda kalinhiklari farkli parcalarin kaynagim agikla 1 1 1 1
KAVNAGT Pargalarin Kaynagi
ELEKTRIK ARK  |Yatayda i¢ Kose Kaynag Yatayda i¢ kose kaynagini agiklar. 1 1 1 1
KAYNAGI ILE ) y . ,
YATAYDA KOSE Yatayda Dis Kose Kaynag:r  |Yatayda dis kose kaynagini agiklar 1 1 1 1
KAYNAKLARI  |yatayda Flans Kaynag1 Yatayda flans kaynagin agiklar 1 1
Yatayda Kiigiik Caph - . <
) Borularm Kiit Ek Kaynag: Yatayda kiiciik caph borulara kiit ek kaynagini agiklar
ELEKTRIK ARK Yatayda Kiigiik Caph
KAYNAGI iLE Bom}llarm Tgi(a a ?1 Yatayda kiigiik capl borulara T kaynagini agiklar
YATAYDA KUCUK (=2 Y Bg ]
CAPLI BORU V]:Z A? a};{a r(z 1 ve Borularn Yatayda profil ve borulara alin kaynagini agiklar
PROFIL KAYNAGI < n daygag;l —
atayda Profil ve Borularin . -
Kose Kaynag: Yatayda profil ve borulara kose kaynagini agiklar 1 1 1 1
KAYNAK HATALARI Kaynflk Hata‘Cesltlerl Kaynak hata?ar'lm agiklar 1
Ark Uflemesi Ark tiflemesini agiklar
ELEKTROT VE i(/[ottn;l; ftftr:aﬂi( Kesme E?mlulr e:ellzroga ll:esmey¥ a(;lEar
PLAZMA iLE KESME | Metal Ele rg ile Kesme Omiir elel To a esm§y1 agiklar
Plazma Arki ile Kesme Plazma arki ile kesmeyi agiklar
TOPLAM




10. Sinif Bilgisayarda Kat1 Modelleme Dersi Konu Soru Dagihm Tablosu

Unite

Kazamimlar

2. Smav

Okul Genelinde
Yapilacak Ortak Smav

ivilce
Geneli
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Yapilacak Ortak Siav
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[
Senary
[
Senary
[
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Senary
[
Senary
[
Senary
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Taban Flans1 /Sekme (Base Flange /Tab)
Loft ile Biikme (Lofted Bends)
Kat1 Modeli Sac Levhaya Doniistiirme (Convert to Sheet Metal)

Sac Kenarma Ekleme
Sac Kenar Flans1 (Edge Flange)

Kenar Cekme (Hem)
Cevresel Flans (Miter Falnge)

Koseler (Corners)
Kapali Kose (Closed Corner)

Kaynakli Kése (Welded Corner)
Pah ve Kése Yuvarlatma (Break-Corner /Corner-Trim)

Cizgi Yardimiyla Biikiim
Cizgiden Biikme (Sketched Bend)
Basamak Olusturma (Jog)

Katlar1 A¢ (Unfold)
Katla (Fold)
Diizlestir (Flatten)

4. MONTAJ MODELLEME

Montaj Sayfasinin Tanitilmast
Montaj Sayfasina Model Eklenmesi

Bileseni Tas1 (Move) /Bileseni Dondiir (Rotate)
Montaj Iligkileri (Mate)

Standart Iligkilendirmeler (Standart Mate)
Gelismis Iligkilendirmeler (Advanced Mates)

Mekanik Montaj iliskileri (Mechanical Mates)
Montaj Gruplarinin iliskilendirilmesi
Kat1 Modellere Kaynak Uygulamasi

Montaj Pargalarma Kaynak Uygulama
Ug Boyutlu Taslak Cizimi (3D Sketch)
Taslagin Yapilandirilmasi
Profil Olusturma /Yapisal Eleman (Structural Member)

Buda /Uzat (Trim/Extend)
Pah (Chamfer)

Profil Kapatma (End Cap)
Bayrak (Gusset)

3B (3D) Taslak Kati Modele Kaynak Uygulama
Kesim Listesi

Profil Taslagi Diizenleme

Profil Kiitiiphanesine Profil Taslagi Ekleme

5. KATI MODELI TEKNIK RESME AKTARMA

Cizim Sayfasinin Olusturulmasi

Standart Kagit Se¢imi ve Antet Cizimi
Modelin Teknik Resim Sayfasina Aktarilmasi
Paleti Goster (View Palette)

Model Goriiniimii (Model View)

Standart 3°1ii Goriintim (Standard 3 View)
Yansitilmig Goriiniim (Projected View)
Yardimer Goriiniim (Auxiliary View)

On (Front)

Yan (Left)

Ust (Top)

Perspektif (Isometric)

Standart 3’1 Goriiniim (Standard 3 View)
Yansitilmig Goriiniim (Projected View)
Yardime1 Gortiniim (Auxiliary View)

On (Front)

Yan (Left)

Ust (Top)

Perspektif (isometric)

Baski On izleme (Print Preview)
Yazici Ayarlart

6. ANIMASYON

Animasyonun Geregi ve Onemi
Animasyon Hareketleri
Hareket Etiidii (Motion Study)

Motor

Hesapla (Calculate)

Animasyonlar1 Diizenleme

Hareket Zaman Cubugu (Move Time Bar)
Bastan Oynat (Play from Start)

Opynat (Play)

Durdur (Stop)

Yiirtitme Yolu (0 sec)

Yiiriitme Hiz1 (Playback Speed)

Yiiriitme Modu (Playback Mode)

Otomatik Anahtar (Autokey)

Anahtar Ekle /Giincelle (Add /Update Key)

Hareket Etiidii Ozellikleri (Motion Study Properties)

Animasyon

Demontaj Animasyon Resmin Onemi ve Geregi
Animasyonu Kaydetme

Animasyonu Kaydet (Save Animation)
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Yatayda Kalin Pargalarin |Celik gereglere rutil elektrotla yatayda V kaynagmin yapilis yontemini agiklar.
Kaynagi Yontemi Celik gereglere rutil elektrotla yatayda K kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
Dolgu Kaynag1 Yéntemi Cel%k gereglere yatayda wzey dolgu kaynaginin yap111sn yont§@1n1 aciklar.
Celik gereglere yatayda mil dolgu kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik kiit ek kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
Rutil elektrotla asagidan yukariya dik kiit ek kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
Rutil elektrotla agagidan yukariya dik V kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
Dikey Kaynaklar Yontemi . . .
Rutil elektrotla asagidan yukariya dik i¢ kose kaynaginin yapilig yontemini agiklar.
Rutil elektrotla yukaridan agagiya dik i¢ kose kaynaginin yapilig yontemini agiklar.
Rutil elektrotla yukaridan agagiya dik dis kose kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
Rutil elektrotla yan kiit ek kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
. Rutil elektrotla yan V kaynagmin yapilis yontemini agiklar.
Kornis ve Tavan g i1 Clekirotla yan ig kose kaynag 1§ yontemini agikl
Kaynaklari Yontemi ul 1 elektrotla yan i¢ kose kaynaginin yapilis yon emlr?l ?gl ar.
Rutil elektrotla tavan kiit ek kaynaginin yapilig yontemini agiklar. 1
Rutil elektrotla tavan V kaynaginin yapilis yontemini agiklar. 1
Seliilozik ve Bazik Seliilozik elektrotla yatayda kiit ek kaynaginin yapilis yontemini agiklar. 1 1 1
Elektrotla Kaynak Y&ntemi|Bazik elektrotla yatayda kiit ek kaynagmim yapilis yontemini agiklar. 1 1 1 1
Dékme Demir Kaynag: Dokiim elektrot ile gatlamig dokme demirlerin kaynaginin yapilis yontemini agiklar. 1 1 1 1
Yontemi . L .
Dokiim elektrot ile kirilmis dokme demirlerin kaynagmin yapilis yontemini agiklar.
Elektrik ark kaynak yontemi ile bakir gereclerin yatayda kiit ek kaynaginin yapilis 1 1 1
yontemini agiklar.
Celik Olmayan Metallerin |Elektrik ark kaynak yontemi ile piring gereglerin yatayda kiit ek kaynaginin yapilis 1 1 1
Kaynagi Yontemi yontemini agiklar.
Elektrik ark kaynak yontemi ile aliminyum gereclerin yatayda kiit ek kaynaginin yapilis 1 1 1
yontemini agiklar.
Elektrik ark kaynak yontemi ile paslanmaz ¢elik gereglerin yatayda kiit ek kaynaginin 1 1 1
1ml Celiklerin Kaynagi Yo yap111§ yontemini agiklar. — —
Elektrik ark kaynak yontemi ile takim ¢eliklerinin yatayda kiit ek kaynaginin yapilis 1 1 1
yontemini agiklar.
Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik ¢apli borulara dik, tavan ve yatay konumda alin 1 1 1
kaynagmin yapilis yontemini agiklar.
Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik ¢apli borulara dik, tavan ve yatay konumda flang 1 1 1
Biiyiik Capli Borularin  |kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
Kaynag Yontemi Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik ¢apli borulara dik, tavan ve yatay konumda T |
birlestirme kaynaginin yapilig yontemini agiklar.
Elektrik ark kaynak yontemi ile biiyiik ¢apli borulara dik, tavan ve yatay konumda L
birlestirme kaynaginin yapilig yontemini agiklar.
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METAL TEKNOLOJiSi ALANI
11. Simf Gaz Korumal Kaynak Teknolojisi Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu

2. DONEM
1. YAZILI 2. YAZILI
Okul Genelinde Yapilacak | Okul Genelinde Yapilacak
i Ortak Sina Ortak Sina
Ogrenme Alani Kazanimlar nay nay
> > > > > > > >
g g g g g g g g
FENE P E T E T2 HNE WG G
@n @n @n @n @n @n @n @n
Mig-Mag ile Yatayda Kiit Ek |Mig-Mag kaynak makinesini kaynaga hazirlamayi agiklar.
Kaynag1 Yontemi Mig-Mag ile kiit ek kaynak is ve iglemleri agiklar.
Mig-Mag ile Pozisyon ﬁ%g—ﬁag taynalli yi)n:em% %ie 3111§ tut elli kaynvagl ?/i')tntel.ni.ni a&l;:lklar.
Kaynaklari Yontemi ?g— ag kaynak yon em¥ 1 e dik koge kaynagi yontemini aAglA ar.
Mig-Mag kaynak yontemi ile yan konumda kaynak yontemini agiklar.
Tig kaynak makinesini kaynaga hazirlanmasi yontemini agiklar. 1 1 1 1
Tig ile alagimli geliklere yatay konumda kiit ek kaynagi yontemini agiklar. 1 1 1 1
Tig Kaynag1 Yontemi . . .
Tig ile aliminyum ve alagimlarinin yatay konumda kiit ek kaynagi yontemini agiklar. 1 1 2
Tig ile bakir ve alagimlarinin yatay konumda kiit ek kaynag: yontemini agiklar. 1
Mig kaynak yontemi ile alasimli celiklere yatay konumda kiit ek kaynagi yontemini 1 1 1 5 1 1
agiklar.
Mig kaynak yontemi ile aliminyum ve alagimlarinin yatay konumda kiit ek kaynagi 1 1 1 1
Mig Kaynagi Yontemi yolntemlm ac;llflar. — — — —
Mig kaynak yontemi ile bakir ve alagimlarinin yatay konumda kiit ek kaynagi yontemini 1 1
agiklar.
Ozlii tel elektrotlar ile diiz ve silindirik celik gereg yiizeylerine yatay konumda dolgu 1 1
kaynag1 yontemini agiklar.
Mig-Mag-Tig kaynak yontemi ile biyiik ¢apli borulara dik, tavan ve yatay konumda alin 1 1 1 1
kaynag1 yontemini agiklar.
Mig-Mag- Tig ile Biiyiik Mlg—l\/v[ag:'l"lg kalypak yontemi ile bityiik ¢apli borulara dik, tavan ve yatay konumda flang 1 1
_ |kayna@i yontemini agiklar.
Capli Borularin Kaynagi : - — — -
Yéntemi Mig-Mag-Tig kaynak yontemi ile bityiik ¢apli borulara dik, tavan ve yatay konumda T 1 1 1 1
birlestirme kaynagi yontemini agiklar.
Mig-Mag-Tig kaynak yontemi ile bilyiik ¢apli borulara dik, tavan ve yatay konumda L 1 1
birlestirme kaynagi yontemini agiklar.
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11. Sf Metal Yiizey ve Muayane islemleri Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu

Unite

Kazammlar

2. Dénem

1. Smav

2. Smav

1l/1lce
Genelin
de
Yapilac
ak
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Okul Genelinde

Yapilacak Ortak Sinav

1l/1lce
Genelin

Okul Genelinde
Yapilacak Ortak Sinav

1
Senaryo

2.
Senaryo

3.
Senaryo

de
Yapilac
ak
Ortak

1
Senaryo

2.
Senaryo

3.
Senaryo

Yiizeyleri Boyama

1. Firca ile bovanacak metal viizevi temizler.

2. Metal viizeve astar bova ve macunlama islemini vapar.

3. Firca ile metal malzemevi bovar.

1. Komporesérlerin calisma prensibini aciklar.

2. Bova tabancalarinin calisma prensibini aciklar.

3. Bova tabancalarinin bakiminda dikkat edilecek hususlari aciklar.

4. Piiskiirtme bova uveulamasinda dikkat edilecek hususlari aciklar.

1. Kuru bova cesitlerini siralar.

2. Kuru bovalarin 6zelliklerini aciklar.

3. Toz bova uveulama donanimlarim siralar.

4. Toz bova firin cesitlerini siralar.

5. Toz piiskiirtme ile bova uveulamasinda dikkat edilecek hususlari aciklar.

Tahribatsiz Muayene

1. Malzemeyi ve malzeme muayenenin énemini agiklar

2. Tahribatsiz muayene yontemlerini siralar.

3. Kilcal ¢atlaklarin malzemeye etkilerini agiklar.

4. On temizleme yéntemlerini siralar.

. Penetran sivi gesitlerini siralar.

. Gelistirici ¢esitlerini siralar.

. Ultrasonik muayene yontemini ve prensiplerini agiklar.

. Ultrasonik muayene tekniklerinin iistiinliiklerini agiklar.

. Radyografik yontem ile muayeneyi agiklar.

5
6
1
2. Ultrasonik muayenede kullanilan dalga gesitleri ve 6zelliklerini ayirt eder.
3
1
2

. Radyografide kullanilan 1ginlar1 siralar.

3. X 1gmlarinin 6zelliklerini ve biyolojik etkilerini agiklar.

4. Radyografik goriintiilerin karsihigindaki hata cesitlerini listeler.

1. Manyetik yontem ile muayeneyi agiklar.

2. Miknatislanabilen metalleri siralar.

3. Manyetizasyon islemini agiklar.

4. Manyetizasyon tiirlerini agiklar.

1. Basingla kontrol yontemini agiklar.

— == =] =

2. Basingli hava ile muayene edilebilen metalleri siralar.

Tahribatlt Muayene

1. Tahribatli muayene yontemlerini siralar

2. Cekme deneyinin yapilis amacini agiklar.

3. Cekme deney cihazinin 6zelliklerini agiklar

4. Malzemelerin kristal yapilarini siralar.

5. Cekme deneyinde kullanilan test numune gesitlerini siralar.

—_= ===

1. Basma deney cihazinin 6zelliklerini agiklar.

2. Basma deneyinin yapiliy amacin agiklar.

3. Basma deney pargalarinin hazirlanma asamalarini siralar.

1. Kirma deney cihazinin 6zelliklerini agiklar.

2. Kirma deneyinin yapilig amacini agiklar.

3. Kirma deneyinde kullanilan test numunesi gesitlerini siralar.

1. Egme deney cihazinin 6zelliklerini agiklar.

2. Egme deneyinin yapilis amacini agiklar.

Sertlik Olgme

1. Sertlik kavramini agiklar.

2. Sertlik 6lgme yontemlerini siralar.

3. Brinell sertlik 6l¢gme cihazinin ¢alisma prensibini agiklar.

4. Brinell sertlik 6lgmede kullanilan ug ¢esitlerini siralar.

5. Brinell sertlik 6l¢me igleminin yapilisini agiklar.

1. Rockwell sertlik 6lgme cihazimnin ¢aliyma prensibini agiklar.

2. Rockwell sertlik 6lgmede kullanilan ug gesitlerini siralar.

3. Rockwell sertlik 6lgme isleminin yapiligini agiklar.

1. Vickers sertlik 6lgme cihazinin galisma prensibini agiklar.

2. Vickers sertlik 6lgmede kullanilan ug ¢esitlerini siralar

3. Vickers sertlik 6lgme isleminin yapilisin1 agiklar

1. Shore sertlik 6l¢gme cihazinin ¢alisma prensibini agiklar.

2. Shore sertlik 6lgme isleminin yapilisini agiklar.




ISPARTA iL MIiLLi EGITIiM MUDURLUGU
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11-12. Simif Malzeme Bilgisi Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu

2. DONEM
1. YAZILI 2. YAZILI
Okul Genelinde Yapilacal Okul Genelinde Yap !
Ogrenme Alam Kazanimlar OrGkSinay OnGkSinay
N D f F . F
CE T AT TaTaTaTaT s
Malzemenin tanimi ve siiflandirmasini yapar.
Malzeme Bilimi Tasarima uygun malzeme se¢imi yapar.
Alagimlarm tanimi ve alagim yapmay agiklar.
Allatropi-faz déniisiimlerini agiklayarak denge diyagramlarm gizer.
P Ham demir iiretimini agiklar.
Demir tiretimi - —
Dokme demir tiretimini agiklar.
Celik tiretim yontemlerini agiklar.
Celik Uretimi Celiklerin simflandirmasini yapar.
Celikte katki elemanlarinin etkilerini ve ¢elik standartlarini agiklar.
Isil islemin amaglarmi agiklar. 1 1 1 1
Celiklerin Isi islemleri Cel?klerde tavlame? islex.nini angl.klar. 1 1 1 1
Celiklerde sertlestirme islemini agiklar. 1 1 1 1
Yiizey sertlestirme iglemlerini agiklar. 1 1 1
Korozyon Korozyon geitlerini aclk{ar. _ 1 1 1 1
Korozyondan korunma yéntemlerini agiklar. 2 1 1
Demir olmayan metalleri agiklar. 1 1 1 1 1 1 1
Demir Dis1 Malzemeler |Plastik malzemeleri agiklar.
Kompozit malzemeleri agiklar. 1 1
Malzemelere atolyede yapilacak basit deneyleri agiklar. 1 1
Malzeme Muayene  [Malzemelere uygulanan teknolojik deneyleri agiklar. 1 1 1 1
Yéntemleri Malzemelere uygulanan mekanik deneyleri agiklar. 1 1
Tahribatsiz malzeme muayene yontemlerini agiklar. 1 1
Toz iiretim yontemlerini agiklar. 1 1
Toz sekillendirme yontemlerini agiklar. 1 1
Toz Metaliirjisi Sinterleme kavramlarini agiklar. 1
Serbest sekilli tiretim sistemini agiklar.
Bitirme iglemleri agiklar. 1 1
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