9. SINIF MESLEKi GELiSiM ATOLYESi DERSI Konu Soru Dagilim Tablosu

Kazanimlar

1. Sinav
(17-21 Mart)

Agik Uclu

2. Sinav
(26-30 Mayis)

Acik Uglu

Okul Genelinde

Okul Genelinde
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1.1.1. Kurallarin gerekliligi ve islevinin toplumsal fayda agisindan énemi

1.1.2. Meslek etigi ve ahilik ile ilgili temel kavramlari

[y

[y

1.1.3. Gegmisten giiniimiize meslek kuruluslari ve ahiligin tarihsel gelisimi

1.2.1. Ahiligin toplum diizenindeki yeri ve is hayatina katkilari

1.2.2. Meslek etigi

1.2.3. Ahilik ve meslek etigi

1.2.4. Meslek etigi ve iletisim engelleri

1.3.1. Meslek etigi ile ilgili problemlerin tanimlanmasi

1.3.2. Verilen problem durumlarin elestirel okuma ile analizi

1.3.3. Problemin olasi sebepleri ve ¢éziim yollari

1.3.4. Probleme iliskin ¢ikarimlar

2.1.1 Tasarim odakl dist: ilkeleri ve 1

2.1.2 [s yerinde saglik ve giivenligi tehdit edici unsurlar ve tehditleri giderici tedbirler

2.1.3. Is yerinde ortaya ¢ikan kaza, yaralanma ve yanginlar

2.1.4. Kaza, yaralanma ve yanginlara karst alinmasi gereken tedbirler

2.1.5. Meslek hastaliklarinin sebepleri

(SN N N '

2.1.6. Meslek hastaliklara karsi alinmasi gereken tedbirler

2.2.1. iSG ile ilgili 6nlem ve tedbirleri artirmak icin senaryo olusturma ve éneri gelistirme

2.2.2.iSG ile ilgili grup ¢alismalari

2.2.3.iSG ile ilgili grup ¢alismalari ve is birlikleri

2.2.4.iSG ile ilgili senaryo gercevesinde giiclii ve zayif yonlerinin tespiti

2.3.1. Olasi problem durumu ile ilgili metin okuma islemi ve neden-sonug iliskisi yorumlama

2.3.2.iSG ile ilgili problemi tasarim odakl diisiinme yontemi ile ¢éziilmesi

2.3.3. ISG probleminin ¢6ziimii icin arastirma sorusunun belirlenmesi

2.3.4.1SG pr inin ned liskisinin kullanlarak g6zl

2.3.5. ISG probleminin farkli ¢éziim yollarinin arastirimasi ve tespiti

2.3.6. iSG problem ¢6ziimiinde kullanila veri toplama araglari

2.3.7. ISG problemin ¢6ziimii icin prototip gelistirme

2.3.8. Gelistirilen prototipin test edilmesi

3.1.1. Teknolojik i ve endiistriyel déntisim ile ilgili kavramlar

3.1.2. Gegmisten giiniimiize endiistriyel degisimin ve déniisimiin tarihsel gelisimi 1
3.1.2. Gegmisten gliniimiize endiistriyel degisimin ve dénisimiin tarihsel gelisimi

3.1.3. U i i ve diinyadaki teknolojik geli 1
3.2.1. Teknolojik geli ve endiistriyel ile ilgili fikir ve distincelerin olusturulmas ve incelenmesi

3.2.2. iletisim araglarinin fikir ve disiinceler iceresinde k

3.2.3. Teknolojinil sunum ile i ve sézsiiz iletisimin 6neminin tartisilmasi 1
3.2.4. Teknolojik geli ve endiistriyel déntisim ile ilgili grup ¢ali nin yap
3.2.5. Teknolojik i ve endiistriyel déntistim ile ilgili bireysel fikirlerin planlanmasi ve ¢6ziim énerilerinin yansitilmasi 1

3.2.6. Grup ¢alismasinda olusturulan bilgilerin yazili ve sézlii ifade edilmesi

3.3.1. Teknolojinin kullanimi ile ilgili 6rnek bir videonun incelenmesi

3.3.2. Videodaki konusmacinin sézsiiz iletisim unsurlariyla analiz edilmesi

3.3.3. Sunum degerlendirme formu ile videonun degerlendirilmesi ve raporlanmasi

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi goz éniinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.
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1. Kisisel koruyucu Is saghig1 ve giivenligi kurallarim ve kisisel koruyuculart 1 1
donanimlar kullanir.
2M Cu?l Tcknolo_] st Metal Teknolojisi alan1 atdlyelerinin kisimlarinda
aidlyesinin kullanilan makine arag geregleri agiklar 1 !
_ kisimlart 9 geree M
5 E
g E 3. Metal teknolojisi
.% = |atdlyesinde kullanilan el Metal Teknolojisinde kullamilan el takimlarini gruplandirir 1 1
=5 aletleri
< O
ERES
ﬁ E 4. Metal teknolojisi
< Ct‘? teknolojisi Metal Teknolojisi atolyesinde kullanilan makinalarin
atolyesinde kullanilan acma-kanama islemini vapar 1
makinalar i P $ yapar.
5. Metal teknolojisi . .
. ctat tekno oJist Metal Teknolojisi atélyesinde kullanilan malzemeleri
atlyesinde kullanilan 1 1
siniflandirir
malzemeler
1. Uzunluk dlgme Uzunluvg? Olglilecek ?argaya uygun 6lgme kontrol arag 1 1 1
geregleri ile uzunluk 6lgme yapar
L § =
E é = [2. Cap 6lgme Olgme aletleri ile gesitli gereclerin gaplarini lger. 1 1
L
2 E 8
O 5 O
N
3. Yiizey ve ag1 kontrolii Pargalarin yiizey ve ag1 kontrollerini yapar 1 1
Mekanik temizleme yontemleri ile malzeme yiizeylerinin
- . . .|markalamaya hazir hale getirilmesini agiklar.
£ & 1. Yiizey hazirlama islemleri 1 1
<E
=]
‘2“ 5 Markalama takimlari ile markalama yapmay agiklar.
2. Markalama 1 1
1. Sekil degisikligine Sekil degisikligine ugramus profilleri dogrultma ve
ugramis profilleri dogrultma [diizgiinligiinii kontrol yontemlerini siralar. 1
<
20 7 |2. Bigim degisikligine Bigim degisikligine ugramus saclari diizelterek
] ugramis sac malzemeleri diizgiinliigiinii kontrol etme yontemlerini agiklar. 1
dogrultma
1. El ile talagh kesme 1. El testeresi ve el keskisi ile metal malzemelere talash
E) g kesme iglemini agiklar. 1 1
é 5‘2 2. El ile talagsiz kesme 2. El ve kollu makas ile metalleri talassiz kesme iglemini
agiklar. 1 1
1. Diiz yiizey elde etme Ege ile metal malzeme yiizeylerinden talas kaldirarak diiz
islemi yiizey elde etme islemini agiklar.
o
=]
2
5‘1 2. Silindirik yiizey elde etme | Ege ile metal malzemelerde i¢ ve dis silindirik yiizey elde
islemi etme iglemini agiklar.

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi goz 6niinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.
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1. Smav 2. Smav
Okul Genelinde Okul Genelinde
A Yapilacak Ortak An Yapilacak Ortak
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1. Kisisel koruyucu Is sagligi ve giivenligi kurallar_ml- ve kisisel ks;myuf:u{larl
kullanilmasimnin ¢alisanlarin sagligi agisindan onemini 1 1
donanimlar
agiklar.
5 E
‘5§ [2. Metal teknolojisi
% g " eta’ teknolojist Metal teknolojisi alaninin kisimlarmi agiklar 1
E z at6lyesinin kisimlari
2 E
E é 3 1 teknol
32 . Metal t jisi i
ﬁ 2 - Vietal [ekno ojist Metal teknolojisinde kullanilan el takimlarini ve
< at6lyesinde kullanilan el X 1 1
. malzemeleri siralar.
aletleri ve malzemeler
4. Metal teknolojisi Metal teknolojisi at6lyesinde kullanilan makinalarinda
atolyesinde kullanilan calismaya baslamadan 6nce bilinmesi gereken hususlart 1 1
makinalar aciklar.
I Olcm.c kontrol arag Olgme kontrol arag geregleri ile uzunluk ve ¢ap 6lgmeyi
& geregleri 1 1 1
2 Eg agiklar.
(5] < 2 ey
£ 8 Olgme kontrol arag geregleri ile pargalarin yiizey ve ag1 kontrollerini agiklar.
g g 5 2.Yiizey ve ag1 kontrol arag 1 1 1
M geregler
Mekanik temizleme yontemleri ile malzeme yiizeylerinin
- . . . |markalamaya hazir hale getirilmesini agiklar.
g5 1. Yiizey hazirlama islemleri 1 1
S =
‘2“ 5 Markalama takimlari ile markalama yapmay agiklar.
2. Markalama 1 1
1. Sekil degisikligine Sekil degisikligine ugramis profilleri dogrultma ve
ugramis profilleri dogrultma |diizgiinligiinii kontrol yontemlerini siralar. 1
<
20 7 |2. Bigim degisikligine Bigim degisikligine ugramus saclari diizelterek
] ugramis sac malzemeleri diizgiinliigiinii kontrol etme yontemlerini agiklar. 1
dogrultma
1. El ile talagh kesme 1. El testeresi ve el keskisi ile metal malzemelere talash
E) g kesme iglemini agiklar. 1 1
é 5‘2 2. El ile talagsiz kesme 2. El ve kollu makas ile metalleri talassiz kesme islemini
agiklar. 1 1
1. Diiz yiizey elde etme Ege ile metal malzeme yiizeylerinden talas kaldirarak diiz
islemi yiizey elde etme islemini agiklar.
(5]
=]
2
5‘1 2. Silindirik yiizey elde etme | Ege ile metal malzemelerde i¢ ve dis silindirik yiizey elde
islemi etme iglemini agiklar.

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi goz 6niinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.




Metal Teknolojisi 9. Sinif Teknik Resim Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu

1. Smav 2. Sinav
Okul Genelinde Okul Genelinde
iVvilge Yapilacak Ortak .. Yapilacak Ortak
. I/1lge
(Tni Genelinde Sinav Sinav
Unite Konu Kazanimlar ve Ac¢iklamalar: Genelinde
Yapilacak S S
2 S, Yapilacak 2 S
Ortak Z g 9 L
s c Ortak Sinav s =
Sinav £ g g g
17 77 7 75
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1. Egik ve Dik Standart Teknik resim kurallarina (TS EN ISO standartlarina) uygun olarak egik ve dik ) 1
g Yaz1 standart yazi yazar.
[}
g
N
o
% 2. Cizgi Caligmalari Serbest elle ve ¢izim takimlariyla ¢izgi ¢aligmalari yapar. 2 2
k5]
£
5]
[
O
3. Geometrik Sekiller Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik sekiller ¢izer. 2 3
<
g 1. Teknik Resim Goriiniisler |Serbest elle ve ¢izim takimlariyla gesitli is pargalarina ait goriiniisleri ¢izer. 2 1
<
Ry
&)
= . Serbest elle ve ¢izim takimlariyla ¢esitli is parcalarina ait kesit gériiniisleri
5 I
S 2. Kesit Goriiniisler cizer.

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi géz dniinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.
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1. Smav 2. Smav
Okul Genelinde Okul Genelinde
A Yapilacak Ortak An Yapilacak Ortak
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1. Oksijen Ve Asetilen
Tiiplerini Agip Kapatma Oksijen ve asetilen tiiplerini agip kapatmak ve manometre (Regiilator) ayarini
Ve Manometre yapar.
(Regiilator) Ayart
o ZA :lev Olusturma Ve Alev Uflecin yakilip sondiiriilmesi ile alev olusturma ve alev ayari yapar.
E x \%
Q5
B
g ¥
3. Yatayda Telsiz Dikis Oksi gaz ile yatayda telsiz kaynak dikisi geker.
4. Yatayda Telli Dikis Oksi gaz yatayda telli kaynak dikisi ¢eker. 1 1
~ 1. Yatayda Kenet Kaynag: |Oksi gaz ile yatayda kenet eki kaynag: yapar. 1 1
m
;;) 'g ék?;zizfagdan Sola Kt Oksi gaz ile yatayda sagdan sola kiit ek kaynagi yapar. 1
RG]
O M
i) 3. Yatayda Soldan Saga Kiit PR o 1 S ;
) Ek Kaynag Oksi gaz ile yatayda soldan saga kiit ck kaynagi yapar. 1
1. Kesme Uflecinde Alev Oksi gaz ile Kesme iiflecinde alev ayar1 yapar.
Q Ayart
£
&
M
2 . .
'S 2. Kesme Ufleci Ile Ell . ..
3 . esme Uliecr Hle Blle Oksi gaz kaynak donanimlarin kullanarak kesme tifleci ile diiz kesme yapar.
&} Diiz Kesme
G
3. Kesme Ufleci Ile Elle . P . .
Dairesel Kesme Oksi gaz kaynak donanimlarmni kullanarak kesme tifleci ile dairesel kesme yapar.
° 1. Yumusak Lehimleme Yumusak lehimleme yapar. 1
5
E
=
3
2. Sert Lehimleme Sert lehim yapar. 1
=g . :
g B lléaiiz;arg:dlarm Direng Sac parcalarm direng kaynagimni yapar.
= % 2. Yuvarlak Ve Kare Kesitli
E ¥ |Malzemelerin Direng Yuvarlak ve kare kesitli malzemelerin direng kaynagini yapar. 1 1
= Kaynagi
° 1. Kaynak Makinesini
E Kaynaga Hazirlamak, Ark  |Kaynak makinesini kaynaga hazirlayarak ark olusturur.
2N Aé Olusturmak
2B Z
& M "
~ 2. Yatayda Diiz Kaynak " S
(53 atg e 5 P 3
5 Dikisi Cekmek Yatayda diiz kaynak dikisi ¢eker. 1 1
1. Yatayda Kiit Ek K: g
atayda BU aynagt Yatayda kiit ek kaynagi yapar.
2 5
257
B & 3 |2. Yatayda Bindirme ST S ;
E % = E Kaynag1 Yatayda bindirme kaynag1 yapar.
TG =
=2 5%
; m|3. Yatayda Kalinliklar
Farklt Yatayda kalinliklar1 farkli pargalarin kaynagi yapar.
Pargalarin Kaynagt

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi goz 6niinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.




Metal Teknoloji 10. Stmf Temel Kaynak Teknolojisi Dersi Konu Soru Dagihm Tablosu

Farkli
Pargalarin Kaynagi

1. Smav 2. Smav
Okul Genelinde Okul Genelinde
A Yapilacak Ortak An Yapilacak Ortak
1/lige 1/ige
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1. Oksijen Ve Asetilen
Tiiplerini Agip Kapatma 1. Oksijen ve asetilen tiiplerini ag1p kapatma ve 1 1
Ve Manometre manometre (Regiilator) ayarini agiklar.
(Regiilator) Ayart
2. Alev Olusturma Ve Alev
Ayari 2. Uflecin yakilip sondiiriilmesi ile alev olusturma ve alev 1 1
=2 ayarini agiklar.
NE
Q5
B
g ¥
3. Yatayda Telsiz Dikis 3. Oksi gaz ile yatayda telsiz kaynak dikisini agiklar. 1 1
4. Yatayda Telli Dikis 4. Oksi gaz ile yatayda telli kaynak dikisini agiklar. 1 2
9 1. Yatayda Kenet Kayna Uzunlu.gg Slgtilecek _I_Jarqaya uygun dlgme kontrol arag 1 1
o] geregleri ile uzunluk 6lgme yapar
3
¥ 5 5 a5 a Kiit |
2 4 2. Ydtayd:i Sagdan Sola Kiit Olgme aletleri ile gesitli gereglerin ¢aplarini 6lger. 1 1
T & |EkKaynag
= S
O M
g 3. Yatayda Soldan Saga Kiit | . . S
) Ek Kaynag Pargalarm yiizey ve ac1 kontrollerini yapar 1 1
1. Kesme Uflecinde Alev 1. Oksi gaz ile kesme iiflecinde alev ayarim agiklar.
A
yart q q
o
£
f 2. Kesme Ufleci Ile Elle 2. Oksi gaz kaynak donanimlarini kullanarak kesme tifleci
‘i Diiz Kesme ile diiz kesmeyi agiklar. i i
(.D'ﬂ
2
© 3. Kesme Ufleci ile Elle 3. Oksi gaz kaynak donanimlarmi kullanarak kesme tifleci
Dairesel Kesme ile dairesel kesmeyi agiklar 1 1
1. Yumusak Lehimleme 1. Yumusak lehimlemeyi agiklar
1 1
L
=)
2
E 2. Sert Lehimleme 2. Sert lehimlemeyi agiklar.
3
1 1
g 1. Sac Pargalarin Direng 1. Sac pargalarin direng kaynagi ile birlestirme islemini " "
,g & |Kaynagi agiklar.
<
= % 2. Yuvarlak Ve Kare Kesitli |2. Yuvarlak ve kare kesitli malzemeleri direng kaynag: ile
% M Malzemelerin Direng birlestirme islemini agiklar. 1 1
=] Kaynagi
° 1. Kaynak Makinesini 1. Elektrik ark kaynak makinesini kaynaga hazirlamay:
~ Kaynaga Hazirlama agiklar 1
=< Az
< N §
‘? /A |2 Yatayda Diiz Kaynak 2. Yatayda diiz kaynak dikisini agiklar
X
(53
=]
1. Yatayda Kiit Ek Kaynag1 |1. Yatayda kiit ek kaynagini agiklar.
2 5
% o g — — -
Z = 2 2|2. Yatayda Bindirme 2. Yatayda bindirme kaynagin1 agiklar.
5 3 -
i ?ED Z f Kaynagi
Z =8 E
23 5=
s
= § g 3. Yatayda Kalinliklar 3. Yatayda kalinliklar1 farkli pargalarin kaynagini agiklar.

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi goz 6niinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.




Metal Teknoloji 10. Simf Bilgisayarda Kati Modelleme Dersi Konu Soru Dagilim Tablosu

1. Sinav 2. Siav
Okul Genelinde Okul Genelinde
ivilce Yapilacak Ortak - Yapilacak Ortak
. 1/11ce
. Genelinde Siav ] Sinav
Unite Konu Kazammlar ve A¢iklamalari Genelinde
Yapilacak 5 5
2 2 Yapilacak S S
Ortak Z Z £ £
= = Ortak Smav = =
Smav £ 5 5 g
@ @ @ @
- ~ - c~i
I Taslak Ortaminda 1. Taslak ortaminda galigir. 1 1
Calisma
QE) 2. Taslaklara Geometrik
§ = |Kisitlamalarini 2. Taslaklara geometrik kisitlamalarin 1 1
& —48) Atama atar.
=
3. Taslak Ortaminda .
Olgiilendirme 3. Taslak ortaminda 6l¢iilendirme yapar. 1
1. Modelleri Olusturma 1. Modelleri olusturur. 1 1
g
5
§ 2. Modelleri Diizenleme 2. Modelleri diizenler. 1 1
S
5 fi 1 1
3. Referans Elemanlarin: 3. Referans elemanlarini atar
Atama
1.Temel Sac Metal 1. Temel sac metal olusturur.
Olusturma
1 1
g 2.Saclar1 Diizenleme 2. Saclar diizenler.
=
3 1
7]
3.Sac A¢mimlarini 3. Sac agmimlarini olusturur ve kaliplar.
Olusturmak ve Kaliplama

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi géz oniinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.




Metal Teknolojisi 11. Simf Ark Kaynak Atolyesi Dersi Konu Soru Dagihm Tablosu

1. Smav 2. Smav
Okul Genelinde Okul Genelinde
A Yapilacak Ortak An Yapilacak Ortak
1/lige 1/ige
., ; Sinav ] Siav
Unite Konu K lar ve Aciklamalar Genelind Genelind
Yapilacak =) =) Yapilacak =) =)
Ortak Smav H] s Ortak Smav H] H]
H s H H
@ @ @ @
7} @ 7} 7}
- ~ - r~i
g
k=
% 1. Yatayda V Kaynagi 1. Celik gereglere rutil elektrotla yatayda V kaynag1 yapar. 1
-y
£ g
= =
o
<
% 2.Yatayda K Kaynagi 2. Celik gereglere rutil elektrotla yatayda K kaynagi yapar. 1
=
>
= 1. Yiizey Dolgu K: g . . <
& tizey Dolgu Raynagt | Celik gereglere yatayda yiizey dolgu kaynag: yapar. 1
g
<
M
=
=0
S
a 2. Mil Dolgu Kaynag: (2. Celik gereglere yatayda mil dolgu kaynag: yapar. 1
1. Yuk{irldan Asagiya Kt Ek 1. Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik kiit ek kaynagi yapar. 1
Kaynagi
i.a/;::g:dan Yukanya Kiit Ek 2. Rutil elektrotla asagidan yukariya dik kiit ek kaynag: yapar. 1
5 3. Asagidan Yukariya V . - . -
= Kaynagi 3. Rutil elektrotla asagidan yukariya dik V kaynagi yapar.
g
<
M
2
i~ g icKo . S -
A ta/;::g:dan Yukariya lg Kose 4. Rutil elektrotla asagidan yukariya dik i¢ kose kaynagi yapar. 1 1
;’J:zg:'dan AsagyaleKose |5 putil elektrotla yukaridan asagiya dik i¢ kose kaynag yapar. 1
6.Yukaridan Asagiya Dis . - . s -
Kse Kaynag! 6. Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik dis kose kaynagi yapar. 1
1. Yan Kt Ek Kaynagi 1. Rutil elektrotla yan kit ek kaynagi yapar.
=1
;4—‘: 2. Yan V Kaynagi 2. Rutil elektrotla yan V kaynagi yapar.
g
<
M
=
§
ﬁ 3. Yan ig Kése Kaynagi 1. Rutil elektrotla yan i¢ kése kaynagi yapar.
2
-
B
S
M
4. Tavan Kiit Ek Kaynagi 4. Rutil elektrotla tavan kiit ek kaynagi yapar.
5. Tavan V Kaynagi 5. Rutil elektrotla tavan V kaynagi yapar.

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi goz 6niinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.




Metal Teknolojisi 11. Stmf Gaz Korumah Kaynak Atélyesi Dersi Konu Soru Dagihm Tablosu

1. Smav 2. Smav
Okul Genelinde Okul Genelinde
A Yapilacak Ortak An Yapilacak Ortak
1/lige 1/ige
., ; Sinav ] Siav
Unite Konu K lar ve Aciklamalar Genelind Genelind
Yapilacak =) =) Yapilacak =) =)
Ortak Smav H] s Ortak Smav H] H]
H s H H
@ @ @ @
7} @ 7} 7}
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8
5 _ |1 MIG-MAG Kaynak .
E ’é‘) Makinesini Kaynagi 1. MIG-MAG kaynak makinesini kaynaga hazir hale getirir.
%z
5 ¥
z 5
) 2 |2 MIG-MAG lle Kiit Ek Kaynagl 2. MIG-MAG ile kiit ck kaynagi yapar. 1 1
=
5D
] . A
> 1. MIG-MAG lle I¢ Kose : S <
S ~ 1. MIG-MAG ile i¢ kose kaynag yapar. 1
N Avna
Y Kaynagt
el
M
> 2. MIG-MAG Ile FI: . .
8 - ¢ Hans 2. MIG-MAG ile flans kaynag1 yapar. 1
N Kaynagt
2
Q
g 3. MIG-MAG lle Dis K&
5 K-aynaél ¢ Dis Kose 3. MiG-MAG ile dis kése kaynagi yapar. 1 1
=
)
5 & |1 MIG-MAG lie Boru Kit Ek )
E 2 |Kaynag 1. MIG-MAG ile boru kiit ek kaynagi yapar. 1
Lo} f
o
2&
= 2 ' ) )
& 2 |2 MIG-MAG lle Profil Kaynagi |2. MIG-MAG ile profil kaynag: yapar. 1
sa
E
'E ;|< MIG-MAG lle Dik Kat Ek 1. MiG-MAG kaynak yontemi ile dik kiit ck kaynag: yapar. 1 1
S aynagi
M
=
o
;§ f('a'ﬂS;\AAG fle Dik Kose 2. MiG-MAG kaynak yontemi ile dik kose kaynag1 yapar. 1
o
Q
s
9' i:y’:gg:ﬂAG fle Yan(Duvar) 3. MiG-MAG kaynak yontemi ile yan konumda kaynak yapar. 1
=
;’a;ﬁg}(aai{;iﬁg;gn“ini 1. TIG kaynak makinesinin baglantilarini kullanim kilavuzuna gére ayarlarini yapar.
B i.aTlelle Alagimii Geliklerin 2. TIG ile alagimli geliklere yatay konumda kiit ek kaynagi yapar.
g ynagi
>
<
M
2 T A
= i};fﬂ::ﬁ::?;;:%lve 3. TiG ile aliminyum ve alagimlarinin yatay konumda kiit ek kaynagini yapar.
:;ﬁn:zlﬁ?nk;avy?\a@l 4. TiG ile bakir ve alagimlarinin yatay konumda kiit ek kaynagini yapar.

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi goz 6niinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.



Metal Teknoloji 11. Stmf Ark Kaynak Teknolojisi Dersi Konu Soru Dagihm Tablosu

1. Smav 2. Smav
Okul Genelinde Okul Genelinde
A Yapilacak Ortak An Yapilacak Ortak
1/lige 1/ige
., ; Sinav ] Siav
Unite Konu K lar ve Ac¢iklamalar Genelind Genelind
Yapilacak =) =) Yapilacak =) =)
Ortak Smav| s s Ortak Sinav H] H]
g g g g
] @ ] ]
- ~ - ~
g
5.
§ E 1. Yatayda V Kaynagi 1. Celik gereglere rutil elektrotla yatayda V kaynaginin yapilis yontemini agiklar. 2 2
S
&
5 &
<
% E 2.Yatayda K Kaynag 2. Celik gereglere rutil elektrotla yatayda K kaynagmin yapilis yontemini agiklar. 2 2
=
% »g 1. Yiizey Dolgu Kaynag: 1. Celik gereglere yatayda yiizey dolgu kaynaginin yapilis yontemin agiklar. 2 1
¥ 2
0
Eo > 2 Mil Dolgu Kaynagi 2. Celik gereglere yatayda mil dolgu kaynagmnim yapilis yontemini agiklar. 2 1
1. Yukaridan Asagiya Kiit
Ek Kaynagi
1. Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik kit ek kaynaginin yapilis ydntemini agiklar. 2 1
2. Asagidan Yukariya Kiit |2. Rutil elektrotla asagidan yukariya dik kiit ek kaynagmin yapilis yontemini agiklar.
g Ek Kaynag
E aynagi 1 1
K]
S
=
k=) 3. Asagidan Yukariya V 3. Rutil elektrotla asagidan yukariya dik V kaynagmin yapilis yontemini agiklar.
Aé\ Kaynag1 1 1
< 4. Asagidan Yukariya i¢ 4. Rutil elektrotla asagidan yukartya dik i¢ kose kaynagmin yapilis yontemini
E‘ Kose Kaynagi agiklar. 1 1
a -
5. Yukaridan Asagiya I¢
Kose Kaynagi 5. Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik i¢ kdse kaynagimin yapilis yontemini 1
aciklar.
6. Yukaridan Asagiya Dis  |6. Rutil elektrotla yukaridan asagiya dik dis kose kaynaginin yapilis yontemini
Kose Kaynagi agiklar. 1 1
= 1. Yan Kiit Ek Kaynag1 1. Rutil elektrotla yan kiit ek kaynaginin yapilis yontemini agiklar. ]
3
5 2. Yan V Kaynagi 2. Rutil elektrotla yan V kaynaginin yapilis yontemini agiklar. 1 1
E s
§ :“ag’ 3. Yan I¢ Kose Kaynag: 3. Rutil elektrotla yan i¢ kose kaynaginin yapilis yontemini agiklar. 1 1
t > |4. Tavan Kiit Ek Kaynagi  |4. Rutil elektrotla tavan kiit ek kaynagmin yapilis yontemini agiklar. 1 1
>
5 5. Tavan V Kaynag1 5. Rutil elektrotla tavan V kaynaginin yapilis yontemini agiklar. ; ;
M o 1.Sellilozik Elektrotla Kiit Ek
RN < <
C% S‘ - Kaynag 1. Seliilozik elektrotla yatayda kiit ek kaynagmin yapilis yontemini agiklar.
2% 5
s 2
T 3 £ [ Bazik Elckirotla Kiit Ek
= 2 Kaynagt 2. Bazik elektrotla yatayda kiit ek kaynaginin yapilis yontemini agiklar.
5 2
wn 1

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi gz 6niinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.




Metal Teknoloji 11.S1mf Gaz Korumah KaynakTeknolojisi Dersi Konu Soru Dagiim Tablosu

1. Smav 2. Smav
Okul Genelinde Okul Genelinde
A Yapilacak Ortak An Yapilacak Ortak
1/lige S 1/ige
., ; may ] Siav
Unite Konu K lar ve Ac¢iklamalar Genelind Genelind
Yapilacak =) =) Yapilacak =) =)
Ortak Smav| s s Ortak Smav H] H]
g g g g
] @ ] ]
- ~ - ~
~
53
E
e ‘E |1 MIG-MAG Kaynak Makinesi | 1. MIG-MAG kaynak makinesini kaynaga hazirlamay: agiklar. 1 1
L
g E
g3
- >
@ B
CE
gz
S M |2.MIG-MAGile Kiit Ek Kaynadi |2. MiG-MAG ile kiit ek kaynak is ve islemleri agiklar. 2 3
2
>
2. 1. MIG-MAGile i¢ Kése : . .
Z 5 - S
S _ [Kaynags 1. MIG-MAG ile i¢ kose kaynagi yontemini agiklar. 2 3
§E
> 0
g =
< 0 .
> > |2. MIG-MAGile Flang : . -~ .
o % |Kaynags 2. MIG-MAG ile flans kaynag: yontemini agiklar. 1 2
Q g
<7
= .
% ;al\;:;_lMAGlle Dis Kose 3. MIG-MAG ile dis kose kaynagi yontemini agiklar. 1 1
© 1. MIG-MAGile Boru Kiit
2 z Ek Kaynagi
o
m{; 2 1.MIG-MAG ile boru kiit ek kaynag1 yontemini agiklar. 1 2
ESS
2%
2 % 2. MiG-MAGile Profil 2. MiG-MAG ile profil kaynagi yontemini agiklar.
© ¥ |Kaynag
I E
S g 1 1
d [
=
- 1. MiG-MAGile Dik Kiit Ek | 1. MIG-MAG kaynak yontemi ile dik kiit ek kaynag1 yontemini agiklar.
% E Kaynag1 1 3
N e
o g . .
E >?. 2. MIG-MAGile Dik Kése  |2. MIG-MAG kaynak yontemi ile dik kdse kaynagi yontemini agiklar.
T B Kaynagt 1 1
<
23
< - -
o 2 |3. MIG-MAGile 3. MIG-MAG kaynak yontemi ile yan konumda kaynak yontemini agiklar.
s M Yan(Duvar) Kaynagi 1 1

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi goz 6niinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.




KONU SORU DAGILIM TABLOSU

DERS : METAL YUZEY VE MUAYENE iISL 11|
Okul Genelinde Okul Genelinde
Tema Kazammlar Yapilacak Ortak | Yapilacak Ortak
) ) ) )
g T|YET|TE|YE
1. Metallerin yiizeylerini mekanik ) 1
. . yontemler ile temizler.
Yiizey Temizleme — .
2. Metallerin yiizeylerini kimyasal ) 1 1
yontemler ile temizler.
1. Metallerin yiizeylerini kimyasal bilesik
banyosunda renklendirerek yikama islemi 2 1
yapar.
Yiizeyleri 2. Metallerin yiizeylerini uygun tav
Renklendirme ve sicakliginda 1s1 emdirme yontemi ile 2 1
Parlatma renklendirerek vernikleme iglemi yapar.
3. Makinelere baglanan parlatma firgalari ) 1 1 1
ile metallerin yiizeylerini parlatir.
1. Temizlik, astar boya ve macunlama
sonras1 metal ylizeyleri klasik yontemle 2 1
(firga ile) boyar.
Yiizeyleri Boyama |2. Piiskiirtme yontemi ile metal yiizeylerini ) 1
boyar.
3. Elektro statik toz boya yontemi ile metal ) 1
ylizeylerini boyar.
] 1. Penetran s1vi yontemi ile malzeme
Tahribatsiz Muayene yiizeyindeki kilcal ¢atlaklari tespit eder. 2 !




KONU SORU DAGILIM TABLOSU

DERS : TEMEL ELEKTRIK DERSI 11|
Okul Genelinde Okul Genelinde
Tema Kazammlar Yapilacak Ortak | Yapilacak Ortak
> > > >
g g g g
- 5 =} ~ 5 =} - 5 =} 5 =}
7] 7] 7] 7]
1. Tletkenleri uygun dlgiide keser. 2 1
2. Iletken iizerindeki yalitkan ) |
fletkenler  |teknige uygun olarak soyar.

3. Soydugu iletkenleri teknige
uygun olarak biiker.

1. Soydugu iletkeni tekli diiz ek ile
baglar.

kenlerin Baglann

2. Soydugu iletkeni ¢iftli diiz ek ile
baglar.

3. Soydugu iletkeni klemens ile
baglanti yapar.




Isparta il Milli Egitim Mudiirltgi

MESEM 12. SINIFILAR iLERi ARK KAYNAK TEKNIKLERI DERSi Konu Soru Dagilim Tablosu

1. Sinav

(30 Ekim - 3 Kasim)

2. Sinav

(25-29 Aralik)

Agik Uclu Acik Uglu
Kazammlar Okul Genelinde Okul Genelinde
Yapilacak Ortak Sinav Yapilacak Ortak Sinav

o o

o f

© ®©

c c

(1) (7]

(7] (7]

- -

Tozalti kaynak yontemini agiklar. 2 1
Tozalti kaynak donanimini agiklar. 2 1
Tozalti kaynak sarf malzemalerini agiklar. 2 1
Tozalti kaynagi ile yatayda kiit ek kaynagini agilar. 1
Tozalti kaynagi ile yatayda i¢ kbse kaynagini agilar. 1
1

Duz ve silindirik ylzeylerin dolgu kaynagini agiklar

Projeksiyon kabartmali kaynak yonteminin agiklar.

Okul genelinde yapilacak sinavlarda agik uglu sorular sorulacagi gz 6niinde bulundurularak 6rnek senaryolar tabloda gosterilmistir.
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